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Tapis anti-fatigue pour poste de soudure -
Weldsafe 447
'G

Le tapis anti-fatigue pour poste de soudure Weldsafe résiste aux
étincelles et aux projections de métal chaud (point de fusion de
la surface de plus de 260°C).

L'éponge nitrile du tapis pour soudeurs absorbe les mouvements
de compression tout en gardant sa forme originelle.

Les bords biseautés de ce tapis antifatigue permettent d'éviter
les risques de trébuchement.

Caractéristiques du tapis de soudure ergonomique:

- Dimensions : 61x91, 91x152, 61x2286 ou 91x2286 cm

- Epaisseur : 14mm

- Coloris : noir

- Matériau : Caoutchouc naturel et éponge nitrile

Caractéristiques techniques : Tapis anti-fatigue pour poste de soudure - Weldsafe
447

Modele TA0184.04
Matiere semelle 100% caoutchouc naturel
Epaisseur (mm) 14
Type Tapis anti-fatigue pour soudeur
Surface En galets antidérapante et résistante aux étincelles et débris
de métaux brdlant
Inflammabilité MVSS 302 : Classé "A"
Application Poste de soudeur
Dim.hors-tout Lxl (mm) 910 x 22 860
Abrasimetre Taber Standards Fédéraux 191 < 1% perta a 1000 tours
Coefficient de Friction ASTM F1677 : Sec : .90, Humide : .36
Bord biseautage de sécurité
Poids (kg) 183.70

Options : Tapis anti-fatigue pour poste de soudure - Weldsafe 447
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